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SPINNER M30762e for 1/2" helically corrugated foam cables
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The cable preparation method uses the accessory Trimming Fiir die Kabelvorbereitung als Zubehor das Absetzwerkzeug [ |
Tool in addition to the use of standard hand tools. Do not zusétzlich zum Gebrauch von Standard-Werkzeugen ver-| 3
use any additional force greater than the preset Trimming wenden. Keine zusitzliche Kraft anwenden, die groRer ist als %
Tool spring tension. die voreingestellte Federspannung des Absetzwerkzeuges! | £
1. Cut the cable end even with a fine tooth hacksaw. 1. Kabel rechtwinklig zur Kabellangsachse absagen. )
2. Insert the cable into the Trimming Tool and against the cable 2. Kabelende bis zum Anschlag in das Absetzwerkzeug ein- | £
stop as shown. Then slowly rotate the Trimming Tool in a schieben. Dann das Absetzwerkzeug gemal} der auf dem _E’
clockwise direction as indicated by the arrow on the tool. Werkzeug angegebenen Richtung drehen. £
3. Remove the trimmed cable jacket and outer conductor. 3. Kabelmantel und abgesetzten AulRenleiter mit Dielektrikum g
Cut and completely scrape away all foam and adhesive from entfernen. Innenleiter von samtlichen Dielektrikumsresten |
the inner conductor. Use care not to damage the copper clad und Klebemittel reinigen. Kupferbeschichtung nicht bescha- —
finish. digen.
4. Insert the chamfer tool over the cable inner conductor, then 4. Entgrater Uber den Kabelinnenleiter schieben und unter Druck
rotate the Trimming Tool to chamfer the end of the inner con- drehen, um den Innenleiter zu entgraten.
ductor. 5. Absetzmale Uberprifen.
5. Inspect the cable trim dimensions. 6. Steckverbinder auf das Kabelende schieben und bis zum
6. Slide the connector onto the cable end. Thread the connector Anschlag aufschrauben.
onto the cable until it stops. 7. Steckverbinder mit Gabelschlissel festziehen, dabei nur die
7. Tighten the backnut only with wrenches. Abfangung drehen.
El método de preparacion del cable mostrado aqui, utiliza la
La préparation du cable nécessite un outil de dénudage herramienta de corte ademas de las herramientas manuales nor-
ainsi que des outils standard. males. No utilice ninguna fuerza adicional mayor a la que viene
prestablecida en el muelle de tensién en la herramienta de corte.
1. Couper proprement le bout du cable de facon droite avec 1. Corte el extremo del cable con una segueta de diente fino.
une scie a dent fines. 2. Inserte el cable en la herramienta de corte y contra el cable
2. Insérer le cable dans l'outl de dénudage jusqu'a la buté deténgalo como se muestra. En seguida, rote la herramienta
comme indiqué sur le schéma. Ensuite, faire tourner lente- de corte en direccion de las manecillas del reloj segun se
ment l'outil de dénudage dans le sens des aiguilles d'une indica en la flecha de la herramienta.
montre suivant la fleche indiquée sur l'outil. 3. Remueva el forro del cable cortado y saque el conductor.
3. Retirer la gaine du cable ainsi que le conducteur extérieur. Corte y retire completamente todo el foam y el adhesivo del
Couper complétement la mousse et 'adhésif se trouvant sur conductor interior. Tenga cuidado de no dafiar el acabado de
le conducteur intérieur. Faire attention de ne pas endomma- cobre.
ger l'état de surface du conducteur intérieur. 4. Inserte la herramienta "chamfer" sobre el conductor interior
4. Utiliser le trou se situant sous l'outil de dénudage pour réali- del cable, luego rote la herramienta de corte para achaflanar
ser un chanfrein sur le bout du conducteur intérieur. el extremo del conductor interior.
5. Vérifier les dimensions de dénudage. 5. Inspeccione las dimensiones de corte del cable.
6. Insérer le connecteur sur le bout du cable et visser celui-Ci 6. Deslice el conector hacia el extremo del cable. Enrosque el
jusqu'a blocage. conector hacia el cable hasta el tope.
7. Serrer a l'aide d'une clé plate la partie arriere du connecteur 7. Apriete la tuerca de fijacion con las llaves.
tout en maintenant fixe la partie avant.
O método de preparagio de cabos mostrado aqui utiliza o T HEE T AR EF T T EEEHL
acessorio ferramenta de corte em conjunto com as ferramen- VI ntt % A T2 EE s gk 0 SRR .
tas manuais. Nao aplique nenhuma forga maior do que a
proveniente da tensdo da mola da ferramenta. 1., SN —/ N, (EU)BIA S A ARG EE.
1. Corte a ponta do cabo com uma serra para metais. 2. FrE ARG AL TR T EEMEE. A5, # TE Bir
2. Insira o cabo na ferramenta de corte, junto a marcagéo de RN T R sh & FERE T A
parada do cabo, como mostrado. Gire vagarosamente a fer- 3. UHHEVI FAYINSE, VIERL AR MR ERAN SR A
ramenta de corte no sentido dos ponteiros do relégio como RE BRGNS,
indicado pela flecha da ferramenta. 4. JEHRSEHE AT H TREES TIEL, Bl TA, WS
3. Remova a capa cortada do cabo e o condutor externo. Corte T
e raspe completamente fora toda a espuma dielétrica e o 5. MK, feE BRI R T,
adesivo do condutor interno. Manuseie com cuidado para 6. iR L.
nao danificar a camada de cobre. 7. HIRFHIEER.
4. Insira a ferramenta para chanfrar sobre o condutor interno
do cabo. Gire a ferramenta de corte para chanfrar a ponta
do condutor interno.
5. Verifiqgue as dimensdes do cabo que foram cortadas.
6. Deslize o conector sobre a ponta do cabo. Rosqueie o
conector no cabo até parar.
7. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca.
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The cable preparation method shown here uses standard
hand tools.

1. Cut the cable end even with a fine tooth hacksaw.

2. Trim the cable to the dimensions shown. Do not cut the inner

conductor.

3. Remove the trimmed cable jacket and outer conductor. Cut
and completely scrape away all foam and adhesive from the
inner conductor. Use care not to damage the copper clad
finish.

. Deburr the inner conductor and clean cable end.

. Inspect the cable trim dimensions.

. Slide the connector onto the cable end. Thread the connector
onto the cable until it stops.

7. Tighten the backnut only with wrenches.

(o2& -

Fur die hier aufgezeigte Kabelvorbereitung werden
Standard-Werkzeuge verwendet.

1. Kabel rechtwinklig zur Kabellangsachse absagen.

2. Kabel gem. vorgegebenen Malen absetzen. Innenleiter

nicht einschneiden!

3. Kabelmantel und abgesetzten AuRRenleiter mit Dielektrikum
entfernen. Innenleiter von samtlichen Dielektrikumsresten
und Klebemittel reinigen. Kupferbeschichtung nicht bescha-
digen.

. Innenleiter entgraten und Kabelende saubern. —

. Absetzmale Uberprifen.

. Steckverbinder auf das Kabelende schieben und bis zum
Anschlag aufschrauben.

7. Steckverbinder mit Gabelschliissel festziehen, dabei nur die

Abfangung drehen.

manual method

(o2& N

18 mm El método de preparacion del cable mostrado aqui, uti-
ﬁﬂ (23/32") (1/2" OUTER CONDUCTOR La préparation du céble nécessite un outil de dénudage liza la herramienta de corte ademas de las herramientas
e ainsi que des outils standard. manuales normales. No utilice ninguna fuerza adicional

mayor a la que viene prestablecida en el muelle de tension
4 5 en la herramienta de corte.
1. Couper proprement le bout du cable de fagon droite avec 1. Corte el extremo del cable con una segueta de diente fino.
une scie a dent fines. 2. Corte el cable a las dimensiones mostradas. No corte el
i \ \ \ \ \ 2. Dénuder le cable suivant les dimensions indiquées sur le conductor interior.
? \ \ \ \ \ \ \ \ \M schéma. Ne pas couper le conducteur intérieur. 3. Remueva el forro del cable cortado y el conductor exterior.
3. Retirer la gaine du céble ainsi que le conducteur extérieur. Corte y raspe completamente todo el foam y el adhesivo del
18 mm 12 mm Couper complétement la mousse et I'adhésif se trouvant sur conductor interior. Tenga cuidado de no dafiar el revestimien-
(23/327) (1/2") le conducteur intérieur. Faire attention de ne pas endomma- to del acabado del cobre.
ger l'état de surface du conducteur intérieur. 4. Quite las rebabas del conductor interior y limpie el extremo
4. Utiliser le trou se situant sous l'outil de dénudage pour réali- del cable.
ser un chanfrein sur le bout du conducteur intérieur. 5. Inspeccione las dimensiones del corte del cable.
5. Vérifier les dimensions de dénudage. 6. Deslice el conector hacia el extremo del cable. Enrosque el
6. Insérer le connecteur sur le bout du cable et visser celui-ci conector hacia el cable hasta el tope.
jusqu'a blocage 7. Apriete la tuerca de fijacion con las llaves.
7. Serrer a l'aide d'une clé plate la partie arriére du connecteur
tout en maintenant fixe la partie avant.
0O método de preparagio de cabos apresentado, mostra o DUNwat Ay s e 5 05 A A e+ T 1T A,
uso de ferramentas manuais.
1. Corte a ponta do cabo com uma serra para metais. 1. 400, BN —/NBERY, (EUEE S A G EE.
2. Corte o cabo nas dimensdes mostradas. N&o corte o condu- 2. BB EERTRRST. U7EE NS
tor interno. 3. M EVI FHIINSE, VBRI M AN SE LAY
QIR E 3. Remova a capa cortada do cabo e o condutor externo. Corte RE. EER RN A
e raspe completamente fora toda a espuma dielétrica e o 4. EFRANSHE ERVEEER, S BB EEE ot TIE
adesivo do condutor interno. Manuseie com cuidado para 5. WM, o AEREER SR KT
nao danificar a camada de cobre. 6. i LR L.
4. Rebarbe o condutor interno e limpe a ponta do cabo. 7. FHIRFOIRIER).
5. Verifique as dimensdes do cabo que foram cortadas.
6. Deslize o conector sobre a ponta do cabo. Rosqueie o
conector cabo até parar.
7. Aperte o corpo travador utilizando duas chaves de boca.
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